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Description

Stock
Cutting

Dia.
Dimension (mm)

Spare Parts

Clamp Screw Wrench
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KTKFS! 1010K-12A ●
6～ 12

10 10 125 15
22 26

5 6 SB-4050TR LTW-10S TKFS12!1212F-12A ●
12 12

85
-

1212M-12B ● 150 26 30
KTKFS! 1010K-16A

14～ 16
10 10 125 15

22
- 5 8 SB-4050TR LTW-10S TKFS16!1212F-16A

12 12
85

-
1212M-16B 150 26

*1  Cutting Dia. Dsmax depends on the insert groove width.

Shape
Description

Dimension (mm) Angle
(°)
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TKFS12! 100-S 1.0 6

0.05 2.2 8.7 4.4   0°
● ●

KTKFS!
…-12 

150-S 1.5 9 ● ●
200-S 2.0 12 ● ●

TKFS16! 150-S 1.5 14
0.05 2.2 9.5 4.4   0° KTKFS!

…-16 200-S 2.0 16
*1  As Fig. 1 shows, cutting diameter of Insert indicates the cutting diameter when the top of the cutting edge progressed 1mm from the center.
*2  Lead angle (front cutting edge angle:θ) indicates the angle when a holder is attached.

■ Stock Items

●：

●：

■ Case Studies

S45C

PR1025
(PR925)

•TKFS [PR1025 (PR925)] doubled competitor B tool life and the 
surface �nish is better.

φ
9

Competitor B

10,000 pcs/edge

5,000 pcs/edge

・N=4,500min-1

(Constant revolution)

・ｆ=0.03mm/rev

・Wet

・TKFS12L150-S　　　　　

　 PR1025（PR925）

（Evaluations from Users）

Unit : mm

SUS304L

PR1025
(PR925)

· Competitor C shows chipping before 4000pc / Edge, but TKF 
[PR1025 (PR925)] shows better edge condition even after 8000pc / 
Edge.

φ
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Competitor C

8,000 pcs/edge

4,000 pcs/edge

（Evaluations from Users）

・N=2,500min
-1

　　(Constant revolution)

・ｆ=0.015mm/rev

・Wet

・TKF12R150-S-16DR

　　 PR1025（PR925）

Unit : mm

φ

◆ Holder Selections
1） 

2） 



1.5 2.0

 

Carbon Steel（SXXC） 〜 - 〜 〜

Alloy Steel（SCM） 〜 - 〜 〜

Stainless Steel
（SUS304） 〜 - 〜 〜

Cast Iron
（FC・FCD） - 〜 〜 〜

Aluminum - 〜 〜 〜

Brass - 〜 〜 〜

◆ 

◆ 

■ 

1.5 2.0

送り（mm/rev）

Carbon Steel
（SXXC） 60 ~ 130 - 0.01 ~ 0.03 0.01 ~ 0.03

Alloy Steel
（SCM） 60 ~ 130 - 0.01 ~ 0.03 0.01 ~ 0.03

Stainless Steel
（SUS304） 50 ~ 100 - 0.01 ~ 0.02 0.01 ~ 0.03

Cast Iron
（FC・FCD） - 50 ~ 100 0.01 ~ 0.03 0.01 ~ 0.03

Aluminum - 200 ~ 450 0.01 ~ 0.03 0.01 ~ 0.03

Brass - 100 ~ 200 0.01 ~ 0.04 0.01 ~ 0.04

1.0 1.5 2.0

Carbon Steel
（SXXC） 60 ~ 130 - 0.01 ~ 0.03 0.01 ~ 0.03 0.01 ~ 0.03

Alloy Steel
（SCM） 60 ~ 130 - 0.01 ~ 0.03 0.01 ~ 0.03 0.01 ~ 0.03

Stainless Steel
（SUS304） 50 ~ 100 - 0.01 ~ 0.02 0.01 ~ 0.02 0.01 ~ 0.03

Cast Iron
（FC・FCD） - 50 ~ 100 0.01 ~ 0.03 0.01 ~ 0.03 0.01 ~ 0.03

Aluminum - 200 ~ 450 0.01 ~ 0.03 0.01 ~ 0.03 0.01 ~ 0.03

Brass - 100 ~ 200 0.01 ~ 0.04 0.01 ~ 0.04 0.01 ~ 0.04

◆ ◆ 

1.5 2.0

 

Carbon Steel（SXXC） 〜 - 〜 〜 〜 〜 〜

Alloy Steel（SCM） 〜 - 〜 〜 〜 〜 〜

Stainless Steel
（SUS304） 〜 - 〜 〜 〜 〜 〜

Cast Iron
（FC・FCD） - 〜 〜 〜 〜 〜 〜

Aluminum - 〜 〜 〜 〜 〜 〜

Brass - 〜 〜 〜 〜 〜 〜



KTKFType

New Long Life Grade

KTKFS
Very small diameter

cut-off for sub-spindle

Long tool life with PVD Coated PR1025 (PR925) for Cut-Off

Super Micro-Grain PCD KPD001 for Aluminum

New line up for Micro diameter Cut-off Sub-spindle

Standardized minimum Cut-Off width 0.5mm

Corner Radius 0.0 with no chipbreaker 

New

New

Product Expansion

PR1025
(PR925)

Low Resistance, Small Diameter Cut-off Tools




